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前 言

尊敬的客户：

对您选用华中数控股份有限公司的产线总控系统，本公司深感荣幸与感谢!

产线总控系统的主要应用对象是：智能生产线。不正确使用本控制系统可能

会造成任务下达错误，设备信号交互错误等问题。为了避免上述错误，涉及本

系统的操作人员、管理人员以及维护人员应充分理解使用手册与相关说明中叙

述的内容, 严格遵守本系统的安全作业的相关规定。

对于因未遵守使用手册的规定进行不当的操作和维护，以及未获得本公司的

授权或许可而擅自进行控制系统改造、变更所导致的事故及损坏，本公司概不

承担任何责任！

请将使用手册妥善保存在设备的附近，以便于在发生问题时能够及时参照。

本系列说明书全面地介绍了产线总控系统的功能、设备设置等，是用户快速

学习和使用本系统的基本说明书。本说明书更新和升级事宜，由武汉华中数控

股份有限公司授权并组织实施。未经本公司授权或书面许可，任何单位或个人

无权对本说明书内容进行修改或更正，本公司概不负责由此而造成的客户损失。

产线总控系统操作说明书中，我们将尽力叙述各种与该系统操作相关的事

件。由于篇幅限制及产品开发定位等原因，不能也不可能对系统中所有不必做

或不能做的事件进行详细的叙述。因此，本说明书中没有特别描述的事件均可

视为“不可能”或“不允许”的事件。

此说明书的版权归武汉华中数控股份有限公司，任何单位与个人进行出版或

复印均属于非法行为，我公司将追究其法律责任。

武汉华中数控股份有限公司

2018-01-8
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一、 目 的

本“产线总控系统说明书”是为使用华中数控产线人员编写的。

本说明书对产线总控系统进行了详细阐述，使用户全面了解本系统，引导用户设置相关参数，正确使

用和操作本系统生产出合格的产品。

1、阅读对象

本说明书适合于使用该系统的操作人员、维护人员及相关管理人员。

2、如何使用本说明书

本说明书对产线系统的使用方法和相关设置进行了详细说明，建议通读本使用手册。在了解产线的基

本工作原理的基础上，结合系统的人机界面，逐步理解和掌握本系统的操作方法及技巧。通过理论结合实

际，加上动手实践，就能够快速掌握产线系统各种功能及使用方法。
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二、 概 要

1、产线控制系统简介

产线控制系统是部署在电脑上的，运用于自动产线，对产线上的机床、ROBOT、测量仪等设备的运行

进项监控并提供方便的可视化界面展示所检测的数据。同时产线系统可以完成数据的上传下达，将数据上

报（报工、状态、动作、刀具等），将生产任务和命令下发到设备（CNC 切入切出控制指令、

加工任务）。

2、人机界面构成

图 2.1、产线总控页面

菜单栏区：菜单栏，包括文件选择按钮，编辑按钮，查看按钮，参数按钮和帮助按钮；其中编辑

可以按需要更换软件背景色和中英文的切换，帮助可查看软件版本

生产监视区：实时生产监视，实时显示当前生产状况，包括任务个数、产量、设备状态等；

标签栏区：标签栏，各个功能页面的标签；

功能显示和设置区：显示当前功能标签下的主要内容，包括相关数据显示和设置；

系统时间区：显示当前系统时间、系统累计运行时间以及报警信息。
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3、产线设备介绍

产线总控系统主要用于监控产线设备的运行和上产下达任务，产线系统主要检测对象是机床、机器人

和测量仪。

机床：产线上使用的机床，负责工件加工。

机器人：产线上使用的机器人，负责上下料。

测量仪：产线系统使用的测量仪器，测量工件尺寸。
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三、 操 作

1 机床

机床页面显示机床的相关信息，如连接状态，IP，端口，系统版本，及机床系统的相关参数信息。

图 3.3、机床页面

1.1 机床系统信息

连线状态：显示当前机床在在线离线状态，离线为灰色，在线为绿色。

机台选择：选择需要查看的机床编号，选择不同的编号，系统信息和机床信息将会自动更新为当前机床的

被容。

机台 IP 地址：显示当前机床的 IP 地址信息。

机台端口：显示当前机床的端口号。端口号用于区别信息的传输。

机台加工工序：显示当前机床的加工工序。

加工个数：显示当前加工完成的产品个数。

当前程序：显示当前机床正在运行的程序名称。

系统版本：显示当前机床控制器的系统版本。

1.2 运行

实际位置：显示当前机床轴的实际位置。
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工件制令：显示机床的工件指令

1.2.1 实时加工信息

负载电流：显示当前机床电机的实际负载电流。

F：显示当前进给轴的进给速度。

S：显示当前主轴的转速。

T：显示当前机床的道具号。

N：显示当前 G 代码执行的行数。

1.2.2 加工程序

显示当前加工程序的代码。

1.2.3 机床控制面板

显示当前机床的控制面板，页面按钮与实际机床按钮作用一致。

1.3 状态

图 3.4、寄存器页面

显示当前机床寄存器数据。

表达方式：机床数据可以选择二进制显示、十进制显示和十六进制显示。

序号：寄存器编号。

序号：寄存器编号。

X 寄存器：用于保存输入点位信息。
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Y 寄存器：用于保存输出点位信息。

F 寄存器：用于保存系统状态信息。

G 寄存器：用于保存系统控制信息。

R 寄存器：用于保存输入输出中间寄存器。

1.4 报警

图 3.5、寄存器页面

显示当前机床报警信息。

序号：报警产生序号，按报警产生时间先后排序，最近的报警排行为 1。
报警号：报警编号，每一个报警项都有固定的编号，相同的报警报警号相同。

报警内容：报警具体内容。

1.5 刀具补偿

图 3.6、寄存器页面

显示当前机床刀补信息。

刀编号：显示道具的编号。

X 偏置：用于设置当前道具的 X 偏置值。

Z 偏置：用于设置当前道具的 Y 偏置值。

X 磨损：用于设置当前道具的 X 磨损值。

Z 磨损：用于设置当前道具的 Z 磨损值。
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1.6 参数

图 3.7、寄存器页面

显示当前机床参数。

用树形方式，显示当前机床所有参数，包括 NC 参数、机床用户参数、通道参数、坐标轴参数、误差

补偿参数、设备接口参数、数据表参数等。

每个参数包含参数号，名称，参数值，生效方式，默认值，最小值和最大值。
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2、机器人

机器人页面显示当前机器人的输入信号和输出信号。

图 3.8、机器人页面

2.1 机器人选择

框图 1 部分为机器人选择按钮，用于选定需要查看的机器人编号，选择不同的编号右侧表格将会自动

加载相应的机器人的点位信息。

2.2 机器人信号

框图 2 部分显示机器人的点位信息。

输入信号地址：机器人输入信号的点位地址，例如 X0.2。
输出信号地址：机器人输出信号的点位地址，例如 Y3.1。

定义信号：定义相应点位的信号名称，例如将 X0.2 定义为允许信号。

信号状态：显示对应点位当前状态。
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3、订单执行

订单执行功能是指为产线中的机床加载 g 代码。

图 3.9、派工页面

3.1 机台选择功能

选择需要加载 G 代码的机床。

选择：当点击选中栏中的小方框时，表明对该栏目中的机床进行 g 代码相关操作。

CNC 机台号：显示机台的编号。、

下载情况：显示 G 代码下载后状态。

备注：显示日期和时间及下载是否成功。

3.2 G 代码选择功能

显示 G 代码信息。

选择：当点击选中栏中的小方框时，表明对该栏目中的 G 代码作为操作对象。

G 代码路径：显示 G 代码的路径。

备注：显示 G 代码的一些信息。

3.3 G 代码加载功能

对 G 代码进行操作的相关按钮。

删除 g 代码：删除被选定的 G 代码。

下载 g 代码：将选定的 G 代码加载到选定的机床。

添加 g 代码：添加新的 G 代码，电机添加 G 代码按钮时跳出文件选择界面，在相关路径找到需要加

载的 G 代码文件，并右键选择该文件，相关 G 代码并会自动加载到 G 代码显示区。
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4、设置

设置页面是用来设置基本参数的，每一个产线系统在投入使用前必须在该页面设置好相关参数，包括

产线设备配置，机床设置，机器人设置，RFID 设置、测量设置等。

图 3.16、设置页面

4.1 产线设备配置

图 3.17、FRID 页面

产线配置页面用来配置整个产线所用设备。

数量：配置产线相应设备的个数。

车间：设置产线所在车间的名称。

产线：设置产线名称。

产线类型：目前为智能产线类型。
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本地 IP 选择：工控机本地 IP，将其与产线系统对接的本地 IP 设为与产线机台 IP 所在

IP 段即可，启动产线系统后应先进入设置模块，选择好本机 IP，然后保

存。
保存：保存当前设置到文件中，以便于下次启动系统时读写。

4.2 机床设置

图 3.18、机床设置页面

机床设置页面用来配置产线机床相关属性参数。

序号：列表编号。

机床 ID：命名机床 ID 号。

所属车间：输入机床所属车间。

所属产线：输入机床所属产线。

类型：根据机床控制系统选择对应类型，如 HNC_818A。

数控系统：输入机床使用的控制器名牌，暂时统一设为 hnc8。

机床 IP 地址：输入机床分配的 IP 地址，CNC 的 IP 段均为 192.168 开头，第三位为产线序列编

号，最后一位由 1开始依次累加，机床 IP 和 CNC 机台 IP 一一对应。

机床 IP 端口：输入机床分配的 IP 端口号，目前统一设为 10001。
SN 号：输入机床的 SN 序列号。

机台编号：输入机床的编号。

备注：附加说明。

保存：保存当前设置到文件中，以便于下次启动系统时读写。
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4.3 机器人设置

图 3.19、机器人设置页面

机器人属性信息表格，由于说明机器人的基本信息。

序号：列表序号。

机器人 ID：机器人个数编号。

所属车间：机器人所属车间。

所属产线：机器人所属产线。

类型：默认 A 。

系统型号：机器人系统类型。

SN 号：默认 0 。

设备 ID：设备编号。

备注：其他信息。

框图 3 为机器人信号统计表格，用于统计机器人信号数量。

机器人数量：输入产线中使用的机器人数量。

序号为 n 的机器人输入信号数量：输入序号为 n 的机器人的输入信号总数。

序号为 n 的机器人输出信号数量：输入序号为 n 的机器人的输出信号总数。

保存：点击保存按钮后，将框图 3 内的数据保存到系统中。
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5 报警

报警页面用于显示产线上设备的报警内容。

图 3.21、报警页面

5.1 报警内容

检测页面显示各个设备的在线状态和报警。

序号：显示设备的序号；

设备编号：显示设备的编号；

名称：显示设备的名称；

状态：显示设备的状态，在线或者离线，如果当前设备在线，那么该行显示为绿色，如果离线，

显示为红色；

报警内容：如果当前设备有报警，那么显示报警内容，并且改行显示为红色；
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6、日志

日志是产线运行的记录表，记录了产线运行过程中各种事件发生的信息。点击日志列表的每一列的名

成可以按内容对事件进行排序。

图 3.22、日志页面

日志表格如下：

类别：日志表格中显示事件的类别，分为消息、审核、警告、报警和严重五个类别，审核指的是关于

用户管理的操作，包括用户登录、用户注销、用户添加等操作。消息是指系统运行产生的除开

用户管理的其他消息。警告是指系统产生了可能会引起错误的时间。报警指的时系统产生了错

误，会影响产线工作。严重指的是系统产生了重大错误，会影响产线工作。

日期和时间：指的是事件产生的 日期和时间。

来源：表示产生事件的软件模块。

事件 ID：事件的 ID 号，用于区分事件级别，例如权限管理为 4，严重错误为 3，一般消息为 0。
事件描述： 对事件内容的简要描述。

事件数据：对事件内容的详细描述。

7.1 系统日志

系统日志显示当前产线系统本身的系统事件信息。

系统日志分为安全和运行两部分。安全显示与系统安全有关的事件，如用户管理操作，软件退出，参

数保存等信息。运行显示系统运行过程中产生相关事件信息，如设备初始化、RFID 连接等信息。

7.2 设备日志

设备日志显示当前产线系统中与产线中的设备有关的事件信息。

设备日志根据当前产线的设备分类，分为 CNC 日志、ROBOT 日志、PLC 日志、RFID 日志。
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CNC 日志用来保存产线系统中机床模块产生的事件信息，比如机床数据刷新、机床数据采集。

ROBOT 日志用来保存产线系统中机器人模块产生的时间信息，比如机器人点位丢失事件信息。

PLC 日志用来保存产线系统中 PLC 模块产生的事件信息，比如 PLC 点位监视信息。

7.3 网络日志

网络日志显示当前系统中与网络连接有关的事件信息。

7.4 操作

日志列表刷新查找等功能。

刷新：点击刷新按钮，日志将会更新当前时间日志。

查找：点击查找按钮将会跳出查找对话框，输入需要查找的内容将会自动在当前日志列表中查找匹配内容

并用蓝色背景标志处对应行列。

查看当前日志：点击查看按钮，加载当前日期的日志。

查看历史日志：点击历史日志，将会跳出文件对话框，可找到之前日期的日志，并点击加载。
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